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CONSULTORIA INDUSTRIAL

Inteligencia Artificial para
la Cadena de Suministro






Slotting: un almacen optimizado

La Inteligencia Artificial determina la disposicion mas eficiente de los productos en un almacen
con el fin de reducir los tiempos y costos de preparaciéon de pedidos, asi como aprovechar al
maximo el espacio disponible. Para lograrlo, se consideran los siguientes aspectos:

CARACTERISTICAS
DEL PRODUCTO

Dimensiones, peso,
fragilidad, volumen de
ventas, frecuencia de

pedidos, etc.

DATOS HISTORICOS

Historial de pedidos,
tiempos de preparacion de
pedidos, errores de picking,

etc.

CARACTERISTICAS
DEL ALMACEN

Disposicion fisica, tamano
de las ubicaciones,
capacidad de carga,

accesibilidad, etc.

RESTRICCIONES

Capacidad de cargay
dimensiones de las ubicaciones,
accesibilidad, compatibilidad
entre productos, flujos de
trabajo, seguridad, etc.
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Fases del Proyecto

‘ Objetivos Datos ‘
Definir los Extraccion de
objetivos del datos historicos
proyecto. relevantes en el
proceso.
/il

Almacenamiento
Preparacion de datos,
limpieza, normalizacian,
transformacion.

Monitorizacion
Evaluacion
constante del
rendimiento y

Implementacion 4-1A
Implementacion en Modelado de datos
el entorno operativo y algoritmos de
del almacén. optimizacion.
Validacion Visualizacion
Validacion del Disero de KPIs,
resultado con el graficos, indicadores,

filtros y alertas.

‘ cliente.




Para evaluar los resultados de la optimizacion del slotting, utilizamos herramientas de Business Intelligence (BI)
que nos permiten visualizar la informacion a través de interfaces de control dindmicos, agiles e intuitivos.

NA ANALISIS DE SATURACION Y ROTACIONES
JgeE

=

Elanalisis realizado mediante slotting con modelos tridimensionales, permite visualizar dentro del almacén enun
entorno 3D la disposicion fisica exacta de los productos.

Esta representacion facilita una mejor comprensién de la distribucién del inventario, la deteccion de cuellos de
botellay la toma de decisiones orientadas a optimizar el espacio de almacenamiento y la eficiencia operativa.

Los modelos 3D muestran la ubicacion exacta de cada producto, su nivel de rotacion, la proximidad a las areas de
picking y otros datos clave para mejorar la gestion del almacén.



Integraciones

Integrar los resultados de la optimizacion del slotting con otros sistemas, como los Sistemas de Gestion de
Almacenes (SGA), es clave para garantizar una implementacion efectiva y una operacion eficiente. En GMP
Consultoria Industrial, proponemos diversas soluciones tecnolégicas que aseguran una comunicacion segura,

fluida y confiable entre los distintos sistemas.

Interfaz de
programacion
de aplicaciones
(API1)

Integracion
de bases de
datos

Formatos de
archivo
estandar

CSV o XML

Desarrollo de
soluciones
personalizadas
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Beneficios

La optimizacion del slotting con Inteligencia Artificial esta transformando la gestion logistica, al impulsar Ia
eficiencia operativa mediante la ubicacion estratégica de los productos dentro del almacén.

?\CKINg

Reduccion de los tiempos de
picking entre un 20% y un 40%

McKinsey: "Optimizing Warehause Slotting for Improved Order Fulfillment"

La optimizacion del slotting puede aumentar la capacidad
de procesamiento de pedidos hastaenun 20%

Deloitte: "Warehouse Management: 5 Ways to Optimize Your Slotting Strategy"

WENTAR,

Disminucion de hasta un 15% en los
niveles de inventario de sequridad.

KPMG: "Slotting Optimization: A Key Lever for Inventory Reduction”

«SPACIp

Entre un10% y un 20% mas de
capacidad de almacenamiento

Deloitte: "Warehouse Space Optimization: The Benefits of Slotting"
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